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2
号
に
て
届
け
出

し
た
工

事
計
画
の

添
付
書
類
「
第

9
-
3
図

 
ド
ラ
イ

ウ
ェ
ル
貫
通

部
詳
細
図

(
1)
」
に
よ
る

。
 

＊
2
2
：
既
工
事
計
画

書
に
記
載

が
な
い

た
め
記
載
の
適

正
化
を

行
う
。
記

載
内
容
は
，
昭

和
51

年
1
1
月

2
7
日

付
け
建
建

発
第

11
2
号
に
て
届
け
出

し
た
工

事
計
画
の

添
付
書
類
「
第

9
-
5
図

 
サ
プ
レ

ッ
シ
ョ
ン
チ

ェ
ン
バ
貫

通
部
詳
細

図
」
に

よ
る
。
 

＊
23

：
記
載
の
適
正

化
を
行
う

。
既
工

事
計
画
書
に
は

「
ペ
ネ

ト
レ
ー
シ

ョ
ン
ノ
ズ
ル
 

24
（
予
備

2）
」
と
記

載
。
 

 


